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Die Erfindung betrifft einen Druck-, Form- bzw. Gummi- 
tuchzylinder fur Offset-Rotationsdruckmaschinen riach Pa- 
tent. 53 706. 

Im Patent 53 706 wurde vorgeschlagen, leichtere und in 
. der Eigenfrequenz gunstigere Zylinder In SchweiBkon- 
struktion zu entwickeln, die.trotz groBer Langenabmes- 
sungen der Walzen von iiber 1400 mm keine groBeren 
Durchbiegungen als 0,05 mm und Eigenfrequenzen bis 
200 Hz aufweisen. 

Die Druck-, Form- bzw. Gummituchzylinder fiir Offset- 
Rotationsdruckmaschinen in SchweiBausfuhrung bestehen 
jeweils aus einem inneren und auBeren Mantelrohr, zwi- 
schen denen sich Distanzwinkel bzw. Stege zur Verstei- 
fung befinden, die an beide Rohre angeschweiBt sind. 
Ah den beiden Stirnseiten sowohl des inneren als audi 
des auBeren Rohres sind Lagerzapfen eingeschweiBt, 
wobei die Rohroffnungen fur die entsprechend geform- 
teh Lagerzapfen eine Aufnahme bilden, welche die Zen- 
trierung schon vor dem EinschweiBen der Zapfen in bei- 
den Rohren garantiert. Diese Zylinderausfuhrung in 
SchweiBkonstruktion bedarf durch den Einbau des Innen- 
rohres mit den angeschweiBten Stiitzelementen in das 
Mantelrohr einer komplizierten und maBhaltigen Vorbe- 
reitung. 

Es ist Zweck der Erfindung,. .die SchweiBausfuhrung des 
Zylinders in ihren Herstellungskosten zu senken und die 
MaBhaltigkeit mit geringem Aufwand zu erreichen. 
Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, einen 
Druck-, Form- bzw. Gummituchzylinder zu schaffen, bei 
dem durch eine entsprechend vorgenommene Aussteifung 
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des Mantel rohres eine leichte Montage dieser Anordnung 
erfolgen kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB der Druck-, Form- bzw. Gummituchzylinder in 
SchweiBausfuhrung jeweils aus einem Mantelrohr be- 
steht, welches durch eingeschweiBte Profile, Stege, Winkel 
und/oder Platten versteift ist, wodurch das Innenrohr in 
Fortfall kommt. An den Stirnseiten des AuBenmantels 
sind Lagerzapfen derart in die jeweilige Lageraufnahme 
eingeschweiBt, daB gleichzeitig eine Zentrierung des 
Lagerzopfens zum AuBenmantel erfolgt 
Die Erfindung soli nachstehend in einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert werden. In der zugehorigen 
Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 : einen Druckzylinder im Querschnitt, 

Fig. 2: den Langsschnitt nach Fig. 1, 

20 Fig. 3: eine weitere Ausfuhrungsqrt des Druckzylinders 
im Querschnitt, 

Fig. 4: den Langsschnitt nach Fig. 3. 

25 Der in Fig. 1 dargestellte Zylinder besteht aus dem 
AuBenmantel 1, der durch eingeschweiBte Profile 2 aus- 
gesteift ist. Die Spannaufnahme 6 fiir die Aufnahme von 
Spannspindeln od. dgl. ist zwischen den Schenkeln 
eines Profils 2 eingeschweiBt Im Zylinderlangsschnitt 

30 nach Fig. 2 und 4 ist die Anordnung des Wellenstumpfes 
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dargestellt. Die Lagerzapfen 4 sind in den Lagerauf- 
nahmen 5 des AuBenmantels 1 zentriert und einge- 
schweiBt. Fig. 3 zeigt die Aussteifung des Mantels mittels 
Platten 3. Die Spannaufnahme 6 ist hier in eine Wanne7 
eingeschweiBt. 

Patentanspruch: 

Drudc-, Form- bzw. Gummituchzylinder fur Offset-Rota- 
tionsdruckmaschinen, die aus einem inneren Rohr und 
einem auBeren Mantelrohr bestehen, zwischen denen sich 
Distanzwinkel oder Stege zur Versteifung befinden, die 
an beide Rohre vorzugsweise durch COg-Kehlnahtschwei- 
Bung angeschweiBt sind, wobei die DistanzwinkeloderStege 
mit dem inneren Rohr durch beiderseitige und mit dem 
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auBeren Mantelrohr durch einseitige KehlnahtschweiBung 
verbunden sind, daB an den Stirnseiten des. inneren, 
Rohres und des auBeren Mantelrohres Lagerzapfen ein- 
geschweiBt sind und daB weiterhin die Cfffnungen des 
inneren Rohres und des auBeren Mantelrohres fur die 
entsprechend geformten Lagerzapfen eine Aufnahme 
darstellen, welche die Zentrierung der Zapfen schon vor 
dem EinschweiBen derselben in beiden Rohren garantiert, 
nach Patent 53 706, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Drudc-, Form- bzw. Gummituchzylinder jeweils aus einem 
Mantelrohr (1) besteht, das durch eingeschweiBte Pro- 
file (2) und/oder Platten (3) versteift ist, wobei an den 
Stirnseiten des AuBenmantels (1) Lagerzapfen (4) derart 
in Lageraufnahmen (5) eingeschweiBt sind, daB gleich- 
zeitig eine Zentrierung zum AuBenmantel (1) erfolgt. 
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Fig. 3 Fig. i 



